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折板成形品の軒先曲げ加工ができます。建物の機能性とデザ
イン性を高めます。

■ベンタム加工製品断面図

■適用折板

■標準仕様
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※標準仕様以外の加工についてはご相談ください。　　（注）屋根葺き完了後は補修塗装をしてください。

（単位：mm）

最小曲げ半径
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現場成形
地上成形 ＋ レッカーによる荷揚

ステージ上の成形

1

2

●現場成形時に必要な設備・資材

●使用レッカー車

●荷揚要領

材料置場＝角材・養生シート
製品置場＝角材

成形機

成形品

製品置場角材 約3m
間隔

コイル置場

成形用　25t程度
荷揚用　現場状況による（　　　　 ）

ワイヤφ10mm以上

折板ナイロンスリングℓ＝3,000

地上成形加工

レッカーによる荷揚

ステージ上の成形作業

■成形機仕様
寸 法
重 量
使用電源

使用レッカー車

…
…
…

…

長さ11,000～12,000×幅1,300～1,400
約10t
三相　200V 周波数　50/60Hz以上
 出　力　37/45kVA
 電　圧　200/220V
 電　源　107/118A
（但し、電源位置から成形機までの距離50m
が限度です。それ以上になる場合は、ゼネレー
ター〈45kVA容量以上〉が必要です。）
50t以上
（但し、ビティ足場4段組までは25t車でも可）

製品長さ＋4,000
3,000以上

4,
00
0以
上 コイル台

成形機長さ
（11,000～12,000）

ビティ足場使用

屋根面に合わせて
ステージを組み立てて下さい。
（ビティ足場使用）

コイル台 成形機
折板

受け台現場打ち合わせ

手すり ステージ

成形機コイル台

葺き方向

成形方向

軒先側

折板

折板

棟側
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14,560以上

●成形機配置図

立面

平面

■成形加工に
　必要な
　スペース

地上成形加工と荷揚げ1

ステージ成形加工2

吊り台（パイプ１００φ×5.5×8本継ぎまで）

（注）成形機により、使用電源の容量は変わりますのでご相談ください。




